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Vorbemerkung

Produktions-Progamm:

Neben den seit 1970 gefertigten Axial-Wellendichtungen
werden Gelenkkopfen und Gelenklagern sowie Spann-
und Handlingsysteme hergestellt. Voraussetzung fur den
erfolgreichen Ausbau dieser Produktpalette ist der Ein-
satz modernster Entwicklungs- und Fertigungsmethoden.
Beides ist bei HIRSCHMANN vorhanden und wird sorg-
féltig gepflegt und ausgebaut.

Allgemeines:

Diesem Katalog liegt der neueste Stand der Entwicklung
und Fertigung zugrunde. Abweichende Angaben in élte-
ren Unterlagen sind ungiiltig. Anderungen, die auf der
standigen Weiterentwicklung unserer Erzeugnisse beru-
hen, behalten wir uns vor. Nachdrucke und Auszlge sind
nur mit unserer Genehmigung gestattet.

Serienausfiihrungen:

Die in diesem Katalog gezeigten und beschriebenen Axial-
Wellendichtungen werden serienmaBig aus Perbunan®
gefertigt und lagermaBig gefiihrt.

Dichtungen aus Viton® fluoroelastomers werden nach Auftrag
gefertigt, wodurch sich unter Umsténden geringe Lieferzeiten
ergeben.

Sonderfiihrungen:

Neben den Serienausfiihrungen fertigen wir, stiickzahl-
unabhangig, SondergréBen bis max. 540 mm Durchmes-
ser sowie Sonderausfihrungen nach Kundenwunsch.

Gewadbhrleistung:

Alle Katalogangaben beruhen auf jahrelangen Erfahrun-
gen in der Herstellung und dem Einsatz von Axial-
Wellendichtungen. Trotzdem kénnen unbekannte Para-
meter und Bedingungen beim Einsatz dieser Dichtungen
allgemeingultige Aussagen erheblich einschranken, so
dass es praktischer Versuche beim Anwender bedarf.
Wegen der Vielzahl der Einsatzmdéglichkeiten der Axial-
Wellendichtungen kénnen wir keine Gewahrleistung fur
die Richtigkeit unserer Empfehlungen im Einzelfall Gber-
nehmen.

Qualitat nach DIN EN ISO 9001:

Die Axial-Wellendichtungen der HHRSCHMANN GMBH
werden nach modernsten Fertigungsverfahren hergestellt
und wahrend der Fertigung und als Endprodukt der Qua-
litdtssicherung nach DIN EN ISO 9001 unterzogen.

Beratung und Vertrieb:

Unsere Mitarbeiter, sowie Beratungsingenieure unserer
Vertretungen und Vertragshandler im In- und Ausland (Sei-
te 15), die alle Uber ein Auslieferungslager verfiigen, ste-
hen lhnen jederzeitgerne zur Verfligung.

Eingetragene Warenzeichen:

Viton® ist ein geschitztes und eingetragenes Warenzeichen der
DuPont Dow Elastomers.

Perbunan® ist ein geschitztes und eingetragenes Warenzei-
chen der Bayer AG Leverkusen
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Auswahlrichtlinien

i
Dichtlippe

Versteifungsring

Manschette

Sternfeder n«—-' ‘

W4

@ geringe Reibung

@ geringe Erwdrmung

@ geringer Platzbedarf

@ einfacher Einbau

® hohe Warmebestandigkeit

® hohe chemische Bestandigkeit
® hohe Gleitgeschwindigkeit

® hohe Lebensdauer

Die Axial-Wellendichtung dichtet nicht radial an der Wel-
le, sondern wird auf die Welle oder in einen Lagersitz
montiert und dichtet an einer beliebigen, geharteten und
geschliffenen, axialen Gegenlaufflaiche ab. Deshalb kein
Wellenverschleil.

Als Gegenlaufflache bieten sich gehartete und geschlif-
fene Wellenbunde oder Wellenenden, sowie Gegenlauf-
scheiben oder die ungestempelten Stirnseiten von Walz-
lagern an.

Die Dichtlippe ist konisch ausgefiuihrt, um Reibung, Er-
warmung und Verschlei3 gering zu halten. Die stabile
Form garantiert eine einwandfreie Anlage.

Die Dichtmanschette und die auf den Ricken der Dicht-
lippe wirkende Sternfeder sorgen fiir gleichbleibenden und
schwingungsfreien Anpressdruck.

TYP VL.
Axial-Wellendichtung mit
innenliegender Dichtlippe,
vorwiegend zur Abdichtung
von Flussigkeiten.

Die Dichtung wird haupt-
séchlich stehend, also bei
drehender Welle eingesetzt.
Dabei ist darauf zu achten,
dass die Dichtlippe nicht-

trocken lauft. Ist Trockenlauf
nicht zu vermeiden, bitten wir um Ruickfrage. Die Grenz-

werte fUr die Drehzahl n, sowie flir den Druck p des Medi-
ums und die Anpresskraft Fa, der Dichtlippe, bei Ausnut-
zung der Dichtlippenvorspannung, finden Sie aufSeite 8
und 10.

Der Mediendruck kann durch VergroBerung der Feder-
kraft um bis zu 50% erh&ht werden, was aber zu héherer
Reibung und Erwarmung und damit zu schnellerem
Verschleif3 fihren kann.

Typ VA..
Axial-Wellendichtung mit
auBenliegender Dichtlippe,
zur Abdichtung von Fett.

Cientfiache Bei geringen Umfangs-
S ~(p)f pRaum geschwindigkeiten und sehr
NS =) guter, mdglichst gelappter,
b N Gegenlaufflache kdnnen
wae | 07 anprssran  @UcCh FlUssigkeiten abge-
~ = " fygwme  dichtet werden. Die Dich-
(my Dmehzahl o
" darwelle Dichtipps

tung kann stehend und um-
laufend eingesetzt werden.

Die Grenzwerte fiir die Drehzahl n, sowie flir den Druck p
des Mediums und die Anpresskraft Fa der Dichtlippe, bei
Ausnutzung der Dichtlippenvorspannung, finden Sie auf
Seite 9 und 11.

Bei Flussigkeitsabdichtung muss die max. zulassige
Drehzahl auf 1/3 des Tabellenwertes herabgesetzt werden.
Der Mediendruck kann durch VergroBerung der Feder-
kraft um bis zu 50% erh&ht werden, was aber zu hdherer
Reibung und Erwarmung und damit zu schnellerem
Verschleif fihren kann.

Typ DI..

Axial-Wellendichtung mit
innenliegender Dichtlippe,
zur Abdichtung von Flus-
sigkeiten unter hohem
Druck. Diese Dichtung ar-
beitet nach dem Knie-
hebelprinzip, d. h. der sich

| -
Gahauss

e aare von der Mediumseite auf-
o Crerman ¥ e, bauende Druck wird durch
s r

die entsprechend ausge-
legte Manschette teilweise umgekehrt und presst die
Dichtlippe gegen die Gegenlaufflache.
Die Grenzwerte fir die Drehzahl, sowie den Druck und
die Anpresskraft, bei Ausnutzung der Dichtlippenvor-
spannung, finden Sie auf Seite 12.
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Technische Hinweise

Werkstoff:

Die Werkstoffwahl erfolgt aufgrund der chemischen und
thermischen Stabilitdt des Werkstoffes gegeniiber dem
abzudichtenden Medium. In der Besténdigkeitstabelle auf
Seite 5 sind die von uns regelmaBig verarbeiteten Elasto-
mere aufgefuhrt. In den meisten Anwendungsféllen kom-
men Dichtungen aus Perbunan zum Einsatz. Zu prufen
ist auch, ob der Korrosionsschutz der Metallteile ausreicht.

Korrosionsschutz:

Bei den Serienausfiihrungen besteht der Versteifungsring
aus phosphatiertem Tiefziehblech und die Sternfeder ab
GroBe 111 bzw. 211 aus blankgezogenem Federband-
stahl.

Die DichtungsgroBen 100 bis 110 bzw. 200 bis 210 wer-
den serienmaBig mit Sternfedern aus rostfreiem Feder-
bandstahl ausgerUstet. Die Dichtungen ab GréBe 111 bzw.
211 koénnen auf Wunsch ebenfalls mit rostfreien Stern-
federn ausgeristet werden.

Bei SondergréBen oder Sonderausfiihrungen werden oft-
mals Sternfedern aus federhartem Messingblech einge-
setzt.

Sicherheit der Abdichtung:

Im Hinblick auf eine sichere Abdichtung darf der Druck
des abzudichtenden Mediums die Dichtlippe nicht von
der Gegenlaufflache abheben. Den maximal zuléssigen
Druck, je DichtungsgréBe, finden Sie in den Tabellen auf
den Seiten 8 bis 12. Eine Erhéhung der Dichtlippenvor-
spannung durch Erhéhung der Federkraft ist nur dann in
Betracht zu ziehen, wenn dadurch die Sicherheit der Ab-
dichtung sonst nicht gewéhrleistet bleibt. Andernfalls
wrde eine Erhdhung der Dichtlippenvorspannung unné-
tigerweise zu erhdhter Reibung und Erwédrmung und da-
mit zum VerschleiB fihren.

Umfanggeschwindigkeit und Drehzahl:

Mit Rucksicht auf die Erwarmung und den Verschleil3 der
Dichtlippe muss die Umfangsgeschwindigkeit an der
Dichtlippe, entsprechend dem ausgewé&hlten Dichtungs-
material, begrenzt werden. Die zuldssigen Werte finden
Sie auf Seite 5. Die zulassigen Drehzahlen je Dichtungs-
groéBe, fir Perbunan® und Viton®, finden Sie in den Ta-
bellen auf den Seiten 8 bis 12. Eine schnelle Ubersicht fiir
Perbunan ermdglicht das Diagramm auf Seite 6.

Eingetragene Warenzeichen:

Viton® ist ein geschiitztes und eingetragenes Warenzeichen der
DuPont Dow Elastomers.

Perbunan® ist ein geschiitztes und eingetragenes Warenzei-
chen der Bayer AG Leverkusen.

Reibmoment und Verlustleistung:

Far die Ermittlung der notwendigen Antriebsleistung
werden Angaben Uber das Reibmoment beim Anfah-
ren und die Verlustleistung im Betrieb benétigt. Beim
Anfahren ist zunachst die Haftreibung und dann die
Bewegungsreibung wirksam. Der Reibwert flr die Haft-
reibung wird mit po = 0,48, fir die Bewegungsreibung
mit dem Maximalwert von p = 0,24 (0,12-0,24) ange-
setzt. Diese Angaben gelten fir geschmierte Dichtfla-
chen Stahl/Perbunan® und Stahl/Viton®.

Reibmoment Mpo=5-10% - Fy - do - o [

Verlustleistung | p_ = 525.10% F,-d,,-n-p W]

Fa = Anpresskraft der Dichtlippe [N]
dm = mittlerer Dichtlippendurchmesser [mm]
n = Drehzahl [min-1]

Mo = Reibwert der Haftreibung
p = Reibwert der Bewegungsreibung

Zulassige Umfangsgeschwindigkeiten
Die Umfangsgeschwindigkeit an der Dichtlippe darf
nachfolgende Werte nicht Uberschreiten:

Typ VI: bei Perbunan® 20 m/s
bei Viton® 30 m/s
Typ VA: bei Perbunan® 10 m/s
bei Viton® 15 m/s
Typ DI: bei Perbunan® 9m/s
bei Viton® 13 m/s

Diese Werte gelten bei ausreichender Schmierung und
Warmeabfuhr an der Dichtflache. Sind diese Vorausset-
zungen nicht gegeben, missen diese Grenzwerte, dem
Anwendungsfall entsprechend, verringert werden.

Verwendete Bezeichnungen
mit den gesetzlichen Sl-Einheiten:

Umfangsgeschwindigkeit: v m/s
Drehzahl: n min-1
Axialkraft: Fa N
Druck: p Pa
Reibmoment: Mro J
Verlustleistung: Pr w
Breite/Lange, Durchmesser: b,I,d mm
Reibwert der Haftreibung: Ho —
Reibwert der Bewegungsreibung: M —
Umrechnung der

Einheiten: 1N=0,102 kp

1 Pa=0,102 mmWS = 10-% bar
1J=0,102 kpm =1 Nm
1W=1,36-108PS




H BSCHMANN

Material-Bestandigkeitstabelle

Material Perbunan® Viton®

Aufbau NBR FKM
Acrylinitril- Fluorelastomer-
Butadien-Kautschuk Kautschuk

Farbe VI schwarz/VA anthrazit anthrazit

Kennzeichnung — gelber Punkt

Temperaturbereich °C (an der Dichtlippe) -30° bis +120° C —25° bis +250° C

Harte °Sh 75 £5 Shore A 75 +5 Shore A

Abriebwiderstand nach DIN 53516 sehr gut gut

Flammbesténdigkeit nein ja

Gasdurchlassigkeit — XXX

Wetter (Licht, Ozon) X XXXX

Wasser unter 100° C XXX XXXX

Schmierdle XXXX XXXX

Hydraulikdle X bis xxxx XXXX

Heizdle XX XXXX

Silikondle und Fette XX XXXX

tierische und pflanzliche Fette XXXX XXXX

Bremsflussigkeiten — X

Benzin XXX XXXX

Super-Benzin XX XXXX

Kerosin XXX XXXX

Alkohole X bis xxxx X bis xxxx

aromatische Kohlenwasserstoffe X XXXX

aliphatische Kohlenwasserstoffe XXX XXXX

chlorierte Kohlenwasserstoffe X XXXX

Séauren (organische) — —

Séauren (anorganische) — bis xxx — bis xxx

Laugen X bis xx X bis xx

Zeichenerklarung: xxxx sehr gut

XXX gut

xx  mittelméaBig
X bedingt

— ungeeignet

Eingetragene Warenzeichen:

Viton® ist ein geschiitztes und eingetragenes Warenzeichen der
DuPont Dow Elastomers.

Perbunan® ist ein geschiitztes und eingetragenes Warenzei-
chen der Bayer AG Leverkusen.




HIBSCHMBNMN

Diagramme

Zulassige Drehzahl fiir Perbunan:

1
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Drehzahl n [min™]
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Reibmoment und Verlustleistung:
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n =2000min-"
Mpn=0.376 J
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Verlustleistung Pp W]
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Einbauhinweise

Dichtflache — Gegenlaufflache:

Als Dichtflache eignen sich die ungestempelten, gehérte-
ten und im Lieferzustand bereits geschliffenen Stirnsei-
ten von Walzlagern oder entsprechend bearbeitete
Wellenbunde und Wellenenden, sowie Stiitzscheiben,
Axial- Nadellagerscheiben, oder aus Federblech gestanzte
Scheiben u. a. preiswerte Lésungen. Als Werkstoffe
dienen Stahl, Messing, Bronze, Al-Legierungen

und Keramik.

Beschaffenheit der Dichtflache:

Die Dichtflache muss eine einwandfreie, glatte und harte
Oberflache haben und darf keine Spiralrillen oder Kratzer
aufweisen.

Oberflachenharte fir Stahl, gréBer HRC = 40, fir andere
Werkstoffe auch darunter.

Rauhtiefe bei Abdichtung gegen Ol max. Rt = 4 uym, bei
Abdichtung gegen Fett max. Rt = 10 pm.

Der Radialschlag der Dichtflache hat auf die Abdichtung
nur geringen Einfluss.

Der Axialschlag darf — auf die zuldssige Drehzahl bezo-
gen — bei Abdichtung von Fett bis zu 0,05 mm, bei Ab-
dichtung gegen Ol bis zu 0,08 mm, betragen.

Einbautoleranzen:

Die Aufnahmebohrungen fur die Typen VI und DI sind
nach ISA H 9, der Wellendurchmesser fiir die Type VA
nach ISA h 9 auszufiihren.

Die Aufnahmebohrung bzw. die Welle muss unter ca. 15°
mindestens 1 mm angefast sein.

Die Toleranzen der FunktionsmaBe der Dichtungen fin-
den Sie in den Tabellen auf den Seiten 8 bis 12.

Einbau bzw. Montage:

Bei den meisten Einbaufallen erfolgt eine sogenannte
»Blindmontagex, d. h. das gleichmaBige Anliegen der
Dichtlippe auf der Gegenlaufflache kann visuell nicht
Uberprift werden.

Eine betriebsgerechte Montage ist gewahrleistet, wenn
die Axial-Wellendichtung mittels einer Montageblichse
oder -Scheibe plan eingesetzt wird, wobei die Dichtlippe
nicht verletzt oder deformiert werden darf.

Maontagebichss

Vor dem Einsetzen der Dichtung ist die Dichtflache zu rei-
nigen und leicht einzufetten, um den Verschlei wahrend
der Einlaufphase so gering wie méglich zu halten.

Die beste Abdichtung wird erreicht, wenn die vorgespann-
te Dichtlippe mit der Stirnseite der Dichtung in einer Ebe-
ne liegt, bzw. maximal 0,1 mm Ubersteht.

Bei Verwendung einer Gegenlaufscheibe ist darauf zu
achten, dass das abzudichtende Medium nicht zwischen
Scheibe und Welle austreten kann.

Ausgebaute Axial-Wellendichtungen sollen nicht wieder-
verwendet werden, da die Dichtung bei der Demontage
meistens verformt oder an einer Funktionsstelle bescha-
digt ist.

Lagerung der Dichtungen:

Bis zum Einbau sollten die Axial-Wellendichtungen, még-
lichst durch die Originalverpackung geschitzt, in einem
trockenen Raum gelagert werden. Auf keinen Fall diirfen
sie auf einem Drahtring o. a. aufgereiht aufbewahrt wer-
den, da dadurch die empfindlichen Dichtlippen
beschadigt oder verformt werden kénnen. Beim Stapeln
von Axial-Wellendichtungen ist darauf zu achten, dass
Dichtlippe auf Dichtlippe zu liegen kommt.

Unsachgemé&Be Behandlung der Axial-Wellendichtung
vor dem Einbau kann zu frihem Ausfall fihren.
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Axial-Wellendichtungen Typ VI..
innendichtend fir Ol- und Fettabdichtungen

Toleranzen der FunktionsmaBe di, d2, d3

Parbunan od iz 40 40-70 TO-110 110150 150-250 250400
i Ad - 0,2 - 0,3 - 0,4 - 06 — 0,8 -1,2
Pda [ — e
P2 Viton @ d | bisal 3040 4060 BO-D0 [ 90-140 | 190-440 | 140-180 | 180-250
Ngm. ! Aad | —02 | o3 | —o4a | —o5 | —o7 | -0 | 10 | 45
Zul. Drakzahl AL -Kraft Zul. Zuordnung zu den Wilzlager-Reihan
Type |Wallen- d; dy da dy b [min.-1] O.-Lippa | Druck G000
Vi... ] Parb(l.snan vitor® [M] [Pa] G200 5300 B400 4200 4300
100 10 11 24 13 12 4 25400 | 38000 1,8 9000 | 6000 300 — — —
101 12 13 26 16 14 4 23 800 | 35700 2,0 9400 | &0 — — 4200 —
102 15 16 a0 20 7 4.5 | 13200 | 28800 2,5 Q500 | 6002 — — — 431
103 17 18 a3 22 19 4,5 | A7 500 [ 28 200 3,0 8800 | 6003 a0z — — —
104 20 22 a9 26 23 4,5 | 14700 [ 22000 a5 6900 | 6004 &304 £403 — —
105 25 27 44 M 275 45 | 13000 | 19500 38 6150 | &00S — E404 — —
106 a0 3z 50 36 33 5 10600 | 15 900 4,0 5800 | G006 — B405 — —
107 as ar 56 49 35 5 300 [ 13900 4.5 6100 | 6007 306 G406 4206 —
108 40 42 G2 47 44 5.5 8100 [ 12000 5.5 6550 | 6008 307 G407 4207 —
109 45 47 70 53 49 5.5 7200 [ 10800 6,5 5200 | 6009 308 G408 4208 —
110 50 52 75 59 55 B & GO0 9 900 7,0 4750 | &0 309 G400 4209 —
111 1] 54 a3 655 B15 © & 000 3 000 7.5 4450 | &0 310 — 4210 —
112 &0 &1 a9 & 65 8.5 5 500 8 200 8.0 3800 | eM2 311 E410 4214 —
113 65 B7 04 74 70 T 5 200 7 800 a0 4800 | 613 8312 E411 4212 —
114 70 73 104 78 74 7.5 4 800 7 200 11,0 3800 | 6014 313 E412 4213 —
115 75 78 109 a4 80 7.5 4 500 & 700 12,0 4350 | 615 314 6413 4214 —
116 a0 g2 119 89 85 8 4 300 & 400 13,0 2900 | 616 315 G414 4215 —
117 a5 87 124 94 90 8 4 000 & 000 14,5 3500 | 6M7 316 G414 4216 —
118 a0 93 132 104 96 8.5 3 800 5700 16,0 3060 | 68 <l I T T = —
119 95 98 137 1045 100 8.5 3 GO0 5 400 17,0 3250 | 6M9 318 641516 — —
120 100 101 142 140 105 85 3 400 5400 18,0 3400 | 6020 &319 B41E 429849 —
200 10 11 26 166 13 4.5 | 24800 | 36 900 1,8 Q700 | &200 — — — —
201 12 13 26 17,6 15 4,5 | 22200 [ 33300 2.0 10700 | 8201 6300/ — 4209 4300
202 15 16 M Py 18 4,5 | 18200 [ 27 300 3.0 12800 | &202 302 — 4202 —
203 17 18 36 23 21 5 16 600 | 24 900 38 8100 | G203 303 — 4203 4302
204 20 g 49 26 23 55 | 14700 [ 22000 4.2 T400 | 6204 &304 6403 4204 4303
205 25 26 46 a0 28 55 | 12700 [ 19000 4.3 6400 | 6205 — 6403 — 43004
206 a0 3z 56 ars M5 6 10300 | 15400 4.6 4900 | 6206 — G405 — 4305
207 as ar 65 44 41 .5 8900 [ 13300 4,0 3300 | 6207  GI0S0T G405/06 — 4306
208 40 42 73 50 465 E5 TEOD | 44 400 &0 3200 | 6208 &304 E407 — 4307
200 45 47 78 56 51,5 &5 7000 [ 40500 6.5 3000 | 6200 E300/003 6407/08 — 4308
210 50 53 a3 58,5 585 &5 £ 400 3 500 7.0 3000 | 6210 G309 &408000 — 43060
211 1] 5a o0 65 £ T 5 000 8800 7.5 2750 | 8211 310 &400/10 — 4310
212 &0 63 100 69 655 8 5 500 8 200 8,0 2100 | 6212 311 164011 — 4311
213 65 g8 110 ir 72 8.5 5 000 7 500 a0 2000 | 6213 312 641142 — —
214 70 72 115 79 74 8.5 4 800 7 200 10,5 2000 | 6214 313 641142 — 4312
215 75 78 120 a8 83 8.5 4 400 & 600 11,0 2100 | 6215 631314 6413714 — 4313
216 a0 84 128 94 a0 9 4100 & 100 13,0 2400 | 6216 &314H45 6414 — 4314
27 as a7 134 o6 Y| a5 3 000 5800 14,5 2400 | 8217  BI15ME 6414415 — 4315
218 a0 34 148 1045 G55 10 3 700 5 500 18,5 2000 | 6218 316 B4 5ME — —
219 95 98 158 108 103 16 3 500 5 200 17,0 2000 | 6219 B3I1TAE8 8415016 — BA16MT
220 100 104 168 114 109 10,5 3 300 4 900 19,0 2100 | 6220 E31819 E4E — 4318419
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Axial-Wellendichtungen Typ VA..

auBendichtend nur fir Fettabdichtung

Toleranzen der FunktionsmaBe d_, d,, dg

@d iz 40 40-70 7110 110-150 150-250 250400
din Parbunan
d i Ad - 02 - 03 - 04 - 08 - 0.8 -1,2
@dz
&di Viton @ d | biz 30 3040 4060 G000 | 9010 [ 110440 | 1401480 | 180-250
b Ad -0,2 -0,3 -04 -0,56 -0,7 -0,8 -1,0 -1,5
Zul. Drabzahl An-Kraft Zul. Zuordnung zu dan Walzlager-Feihen
Typa g d da dg b [min.] D.-Lippa| Druck GO0
VA... Pa-b(gnan Vitar® [M] [Pa] G200 300 EACD 4200 4300
100 25 12 22 245 a5 7O00 [ 11 800 2.0 10000 | &000 — — — —
101 ar 14 24 28,5 a5 7300 [ 11 000 2.0 7500 | 6009 — — — —
102 Y 17 275 a0 4 £ 300 O 400 3,0 10000 | &002 — — — —
103 35 19 0 a3 4 5000 8 800 a5 10000 | G003 5300 — — —
104 40,5 23 30,5 38,5 4.5 4 G00 7 300 4.0 G600 | 6004 6302 — — —
105 455 28 41.5 44 4.5 4 300 6 400 4.5 5T50 | G005 — — — —
106 53 35 47,5 0.5 4.5 3 800 5700 5,0 5400 | GO0E — — — —
107 &1 40 54 58 45 3 300 4 000 55 4 400 | 6007 305 — — —
108 BG5S 45 50,5 83,5 5 3 000 4 500 &,0 4000 | G008 — B4 0 — —
109 74 50 BE,5 0.5 5 2700 4 000 8.5 3400 | G003 8307 B4 05 — —
110 ir 55 7 75 5.5 2 500 3 700 7.0 3650 | 6010 — — — —
111 ar &1 80,5 845 & 2 280 3 400 8.0 3100 | 6019 G300 EA 07 — —
112 93 G 85 89 & 2150 3 200 9.0 3300 | ez — — — —
113 a7 71 90,5 .5 & 2 000 3 000 10,0 3200 | 6013 — E408 — —
114 106 T 99 103 &5 1 800 2700 11,0 3000 | 6014 6310 — — —
115 112 1 103 108 [ 1700 2 550 12,5 FT00 | GBS G311 le] — —
116 122 bl 112 117 7.5 1 GO0 2 400 14,0 2050 | 606 5312 E410 — —
117 127 L 118 123 7.5 1 550 2300 15,0 2000 | 67 — E411 — —
118 137 aa 128 133 a 1 450 2150 16,0 2750 | BO48 5314 B412 — —
119 142 103 132 137 7.5 1 400 2100 18,0 2850 | 601D 5314 E412 — —
120 147 108 137 142 8.5 1 380 2 000 10,0 2000 | 6020 6315 E413 — —
200 205 14 25 285 4 7000 10500 2.0 6000 | 6200 — — 4200 —
20 s 16 26 20 4 6 500 9 700 2.0 4700 | 6201 — — 420 4300
202 33 19 29,5 az 4 & 400 & GO0 3.0 8150 | G202 6300 — 4202 4301
203 g 21 34,5 ar 4 4 800 7 300 3.5 5950 | G203 — — 4203 4302
204 465 25 40 43 4.5 4 400 6 600 4.0 4450 | G204 G303 — 4204 4303
205 505 3 455 485 5 3 000 5 800 4.5 4 500 | 6205 &304 — 4205 —
206 B0 38 54 58 55 3 300 4 000 5.0 3400 | B208 5305 B4 4206 4305
207 &i 42 £1,5 65,5 [ 2000 4300 5.5 2700 | e207 G306 — 4207 4305
208 v 47 £0.5 73,5 & 2 GO0 3 900 &,0 2200 | &208 5307 B4 05 4208 4307
209 gz 52 74,5 a5 &5 2400 3 600 6.5 2450 | 6209 5308 EAOS 4200 4308
210 86 T 79 a3 [} 2 300 3 400 7.0 2450 | 6210 — E4 07 4210 —
211 a7 64 88 92 7.5 2100 3100 8.0 2300 | 6211 G309 £408 4211 4309
212 106 ] &8 102 8 1 800 2 700 9,0 1800 | G212 G310 le] 4212 4310
213 116 T4 105 110 8.5 1700 2 550 10,0 1700 | 6213 G311 E410 4213 4311
214 1205 a0 109 114 8,5 1 650 2 450 11,0 2000 | 6214 5312 — 4214 4312
215 126 as 115 120 o 1 GO0 2 400 12,6 2100 | B215 5312 — 4215 4313
216 136 L 125 130 o9 1 450 2150 14,0 2050 | 6216 6313 E411 4296 4314
217 145 ar 134 139 o9 1 380 2000 15,0 2100 | &217 65314 E412 4217 4315
218 156 102 144 149 a5 1 250 1 850 16,0 1600 | 6218 6315 £413 4218 4316
219 166 108 1545 159 a5 1 200 1 800 18,0 1600 | 6219 6316 E415 4219 4317
220 175 114 164 163 10 1100 1 650 18,5 1500 | 6220 G317 415 4220 4318




HIRSCHMANN

SondergréBen Typ VI..

(fiir die Fertigungswerkzeuge vorhanden sind)

®da i
Pd2
Bd3
P

Type Wallan-
Vi... o]

[ &

8 !

9 9
105 S 23
1078 as
1218 106
1225 110
1245 120
1265 130
1285 140
1308 150
1328 180
134 5 170
144 5 220
148 S 240
156 5 285
166 5 330
1765 340
205 51 28
2145 70
2155 75
2165 a0
2185 a3
2218 110
306 5 a0
3095 45
3145 72
3208 110
3245 130
3288 150

8.5
8.5
9,6
24,5
ar
108
114
125
134
143
154
164
176
226
247

238
a5

28
[
[
83

17

32

45,5

75,5
113
135
155

Toleranzen der Funktionsmalfie d;, d,, dy

Parbunan 2.9 bis 40 40-70 70110 110-150 150-250 | 250-400
A -0,2 - 0,3 - 0,4 - 0,6 - 0,8 -1,2

Viton @d | bis30 | 30-40 | 40-60 | 60-20 | 90-110 [110-140 [ 140180 | 180-250

Ad | -02 - 0,3 - 0,4 -0,5 - 0,7 - 0,8 -1,0 - 1,5

Zul. Drehzahl | A-Kraft | Zul,
dy da dg b [min.] D.-Lippa | Druck
Parb®unan Viton® | [N] [Ps]

17 9 7.5 3,5 45 D00 | B7 00D 5 | 43500
20 11,2 2,5 4 35 D00 | 52 000 4 | 35600
22 13 11 4 30000 | 45 000 45 | 27 700
44 3 24,5 4,5 13 500 | 20 000 5 9 300
56 42 a7 5 @500 | 14 000 5 8 000
150 118 114 9 3300 | 5000 12 2 000
160 125 120 a 3100 | 4600 15 2 000
170 134 129 9 2000 | 4300 20 3 050
190 146 140 9,5 2600 | 3000 19 1 750
200 154 143 3,5 2500 | 3700 a2 2 850
215 166 160 10 2300 | 3400 26 2 000
230 181 175 10 2100 | 3100 40 2 700
250 186 180 11 2050 | 3000 a7 1 900
328 240 230 13 1580 | 2300 s 2 200
348 257 249 13 1500 | 2250 a8 1 000
360 208 204 13 1300 | 1850 a3 1 &50
420 344 338 13 1400 | 1850 az 1 000
480 398 350 13 850 | 1400 a0 1 100
52 32,5 28,5 5,5 12 D00 | 18 00D 9 3 000
115 B0 75 8,5 4700 | 7000 12 2 800
125 BE B 8,5 4400 | 5600 12 2 500
130 a0 B4 9 4200 | B300 12 2 900
150 106 100 10 3600 | 5400 17 2 850
190 120 124 a5 2000 | 4300 20 1 GO0
63 38,5 35,5 5,5 @800 | 14 700 16 | 13000
83 54 50 & 7100 | 10 600 11 4 300
128 83,5 78,5 a9 4500 | 6700 17 2 800
190 126 121 a5 3000 | 4500 a8 5 GO0
200 146 140 3,5 2600 | 3000 a5 4 800
270 167 160 11 2200 | 3300 a0 2 500
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SondergréBen Typ VA..

(fur die Fertigungswerkzeuge vorhanden sind)

Type
VA...

128
155
122 5
124 5
124 51
124 52
128 5
130 5
130 52
134 5
148 5

2085
2158
2198
2208

93
111
165
160
176
172
204
252
2513
214
344

%0
142

158

Toleranzen der Funktionsmafe d,, d,, dy

N X bis 40 4070 70-110 710150 | 150-250 | 250-400
Ad — 02 — 03 — 04 08 — 0,8 12

Viton D | bis30 | 30-40 | 4060 | 60-00 | O0-110 | 110-140 | 140180 | 180-250
ad | -02 | -03 | -o04 | —05 | o7 | -08 | 10 | -15
Zul. Drehzahl | A-Kraft | Zul.
d; da dy b [rmin.-1] D.-Lippa | Druck
Perbunan Vitor® | [N] [Pa]
&5 as 03 & 2000 | 3000 15 7000
a5 103 108 7 1700 | 2580 16 7000
120 153 158 5 1200 | 1800 16 2000
130 151 157 7 1200 | 1800 12 3100
130 185 170 5 1100 | 1850 18 2000
130 162 168 9 1100 | 1880 40 5300
150 105 200 10 050 | 1400 63 4400
160 236 243 10 750 | 1100 32 1000
160 245 250 8 750 | 1100 36 1500
180 200 213 8 000 | 1380 30 4000
252 332 340 13 550 800 32 1000
50 83,5 87,5 6,5 2200 | 3300 6 1500
as 134 140 8 1300 | 1950 10 1000
110 144 149 o 1200 | 1800 17 2800
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Axial-Wellendichtungen Typ VI..
innendichtend fir Ol- und Fettabdichtungen

dda i
2 ¥
2 K]
i

Type Wallen-
Dl... &
204" 20
205" 25
206" 30
207 35
208" 40
209 45
210" a0
211* 55
212 &0
213 85
214* 70
215 75
216 80
217 85
218 a0
219 95
220" 100
22 105
222 140
224 120
226 130
228 140
230 150
238* 180

* Zur Zeit lieferbare GroBen.

o

114
124
134
144,5
154
184

Toleranzen der Funktionsmafie d,, d;

Perburan |29 bis 40 40-70 70-110 110150 | 150-250 | 250-400
Ad -0,2 - 0,3 - 04 - 0,6 - 0,8 -1,2
Viton 2d | bis30 | 3040 | 4060 | 6000 | 80110 | 110-140 | 140180 | 180-250
ad| 02 | —oa | o4 | —o5 | —o7 | —os | -0 | —15
Zul. Dratzahl | A-Kraft | Zul.
= da dg #] [minc1] D.-Lippa | Druck
Parbunan| Viton® | [N] [Pl
®
41 27,5 24,5 7.5 8000 | 9000 4,5 | 500 000
45 23 20 8 5000 | 7500 5,0 | 500000
58 40 38 a2 4000 | @000 60 | 400000
85 95
73 51 45 10 3000 | 4500 8,0 | 300000
78 10
83 61,5 56,5 10 2000 | 2900 9,5 | 260000
a0 &7 &1,5 11 2500 | 4700 10,0 | 250 000
100 11,5
110 12
115 84 78 13 2000 | 2000 14,5 | 200 000
120 13
128 13,5
138 14
148 14,5
158 15
168 119,5 111,5 15,5 1400 | 2100 20,0 | 140 000
175 16
180 17
105 18
200 19
200 165 158 20,5 1000 | 1500 26,0 | 100 000
240 20,5
286 208 200 20,5 ao0 | 1200 28,0 | 80000

Andere GréBen bzw. Typen kénnen bei entsprechenden Auftrédgen ca. 3 Monate nach Abklarung aller Einzelheiten geliefert werden.
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Lieferungs- und Zahlungsbedingungen

1. Allgemeines

Die nachstehenden Bedingungen gelten fiir alle, auch kiinftigen Ge-
schéafte zwischen uns und dem Besteller. Zuwiderlaufende oder ent-
gegenstehende Geschéftsbedingungen des Bestellers gelten nur,
soweit sie von uns schriftlich anerkannt sind.

2. Preise

MaBgebend sind die am Tage der Lieferung glltigen Preise. Sie verste-
hen sich in Deutscher Mark bzw. Euro ab Lager bzw. ab Werk, aus-
schlieBlich Versandkosten, Zoll, Verpackung und zuztiglich Umsatzsteu-
er. Preisédnderungen nach Vertragsabschluss infolge héherer Lohnoder
Rohstoffkosten werden bei Rechnungsstellung berlicksichtigt. Offensicht-
liche Irrtimer bei der Preisangabe in Angeboten und Auftragsbestati-
gungen verpflichten uns nicht zu diesen Preisen zu liefern. Fur Kleinauf-
trage erfolgt die Berechnung eines Mindestrechnungsbetrages.

3. Zahlungsbedingungen

Unsere Rechnungen sind zahlbar innerhalb 10 Tagen nach Rechnungs-
datum mit 2% Skonto oder innerhalb 30 Tagen nach Rechnungsdatum
netto Kasse, Reparaturen und Ersatzteile innerhalb 10 Tagen netto.
Eine Zahlung gilt erst dann als eingegangen, wenn der Betrag flr uns
verflgbar ist. Skontoabzug ist nur zuldssig, wenn bei Zahlung alle falli-
gen Rechnungen beglichen sind.

Bei Zahlungsverzug des Bestellers kdnnen wir Verzugszinsen, in Hohe
unseres Kontokorrentsatzes berechnen. Werden die vorgenannten
Zahlungsziele nicht eingehalten, so erklart sich der Besteller bereit, des-
wegen bei uns anfallende Kosten zu Gbernehmen. Die Geltendmachung
eines weiteren Verzugsschadens behalten wir uns vor. Tritt Verzug des
Bestellers aus einem Geschaft mit uns ein, gelten alle Zahlungsziele als
widerruflich und wir sind berechtigt, die sofortige Bezahlung samtlicher
Lieferungen zu verlangen.

Aufrechnung mit Gegenforderungen — soweit sie unbestritten oder rechts-
kraftig festgestellt — und Zurlickbehaltung falliger Rechnungsbetréage sind
ausgeschlossen.

Barzahlungen, Bankiberweisungen oder Scheckzahlungen, die gegen
Ubersendung eines ausgestellten und vom Besteller akzeptierten Wech-
sels erfolgen, oder die Barzahlung der Lieferung durch Wechsel des Be-
stellers, gelten erst dann als Zahlung, wenn der Wechsel vom
Bezogenen eingeldst ist und wir aus der Wechselhaftung befreit sind, bis
dahin bleibt auch der Eigentumsvorbehalt gemas Ziffer 6 bestehen.
Werden erfillungshalber nacheinander mehrere Wechsel vom Besteller
ausgestellt oder angenommen, so gilt erst die vollstédndige Bezahlung
des letzten Wechsels durch den Besteller als Zahlung derLieferung.

4. Versand

Der Versand erfolgt ab Lager Winzeln, ausschlieB3lich Verpackung und
wenn vom Besteller nichts anderes bestimmt wird mit der guinstigsten
Versandart. Unsere Waren werden grundsétzlich durch eine Transport-

versicherung versichert.

5. Lieferfristen

Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Abruf die Ware unser
Lager verlassen hat. Ereignisse auBerhalb unseres Einflussbereiches,
insbesondere Verkehrsstérungen und MaBnahmen im Rahmen von Ar-
beitskédmpfen, verlangern die Lieferfrist angemessen. Dies gilt auch dann,
wenn Ereignisse wahrend eines bereits vorliegenden Verzugs eintreten.
Bei Sonderausfuhrungen behalten wir uns das Recht vor, 10% der be-

stellten Stlickzahl mehr oder weniger zu liefern.

6. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferten Waren bleiben bis zur vollstandigen Bezahlung samtli-
cher Forderungen unser Eigentum. Im Falle der Verarbeitung dieser
Waren erwerben wir an den durch Verarbeitung entstehenden Erzeug-
nissen Miteigentum im Verhéltnis des Lieferwertes. Flr den Fall, dass
die von uns gelieferte Ware, gleich ob verarbeitet oder nicht, vom Be-
steller weiterverduBert wird, tritt der Besteller die ihm erwachsenden
Anspriiche gegen den Kéaufer in Héhe des Verkaufspreises der von
uns gelieferten Ware an uns ab. Unsere Vorbehaltsrechte erléschen
erst, wenn unsere sdmtlichen Anspriiche gegen den Besteller getilgt
sind.

Bei Lieferung ins Ausland hat der Besteller an allen zum Wirksamwerden

des Eigentumsvorbehaltes (Registrierung oder dergleichen) oder

eines vergleichbaren Sicherungsrechtes erforderlichen MaBnahmen
mitzuwirken. Der Besteller hat uns von jeder Beschlagnahme, Zwangs-
vollstreckung oder sonstigen, unsere Eigentumsrechte beeintrachtigen-
den MaBnahmen Dritter unverziiglich zu benachrichtigen. Das Unterlas-
sen einer Anzeige hat die sofortige Falligkeit der gesamten Restschuld
zur Folge, auch soweit Wechsel mit spéaterer Falligkeit laufen.

7. Gewabhrleistung und Produkthaftung

Beanstandungen bezuiglich Stiickzahl, erkennbarer und versteckter Man-
gel, kdnnen nur berlicksichtigt werden, wenn sie innerhalb 8 Tagen nach
Empfang der Sendung bzw. nach Entdeckung schriftlich geltend gemacht
werden. Fur die von uns gelieferten Waren tbernehmen wir — richtige
Verwendung, genauer Einbau und vorschriftsmaBige Wartung vorausge-
setzt — Gewahrleistung in der Weise, dass die innerhalb eines Jahres
nach Inbetriebnahme bei einschichtigem Betrieb, spéatestens aber 15
Monate vom Tage der Lieferung an gerechnet, nachweislich infolge Werk-
stoff- oder Herstellungsfehler unbrauchbar gewordenen Teile ohne Be-
rechnung nach unserer Wahl wiederhergestellt oder durch neue ersetzt
werden.

Es wird keine Gewahr bernommen flr Schaden aus nachfolgenden
Griinden:

Ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage,
natlrliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlassige Behandlung, unge-
eignete Betriebsmittel, chemische, elektrochemische oder elektrische
Einflusse, sofern sie nicht auf unser Verschulden zuriickzufiihren sind.
Zur Vornahme aller uns nach billigem Ermessen notwendig erscheinen-
den Ausbesserungen oder Ersatzlieferungen, hat der Besteller nach Ver-
standigung mit uns die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben, sonst
sind wir von der Mangelhaftung befreit. Nur in dringenden Fallen der
Gefahrdung der Betriebssicherheit und zur Abwehr unverhaltnismagig
groBer Schaden, wobei wir sofort zu verstandigen sind, oder wenn wir
mit der Beseitigung des Mangels in Verzug sind, hat der Besteller das
Recht, den Mangel selbst — oder durch Dritte — beseitigen zu lassen und
von uns Ersatz der aufgewendeten Kosten zu verlangen.

Weitere Anspriiche des Bestellers, insbesondere ein Anspruch auf Er-
satz von Schaden, die nicht an dem Liefergegenstand selbst entstanden
sind, sind ausgeschlossen. Dieser Haftungsausschluss gilt nicht bei Vor-
satz oder grober Fahrléssigkeit und in den Fallen, in denen nach dem
Produkthaftungsgesetz bei Fehler des Liefergegenstandes fiir Personen
- oder Sachschaden an privat genutzten Gegensténden gehaftet wird.

8. Schadensersatz

Werden wir von Dritten aus Produkthaftung oder wegen Verletzung be-
hérdlicher Sicherheitsvorschriften oder aus anderen Rechtsgriinden nach
in- oder ausléndischem Recht in Anspruch genommen, so kénnen wir
vom Besteller die Erstattung des uns entstandenen Aufwands nach den
Bestimmungen des uns gegeniiber angewandten Haftungsrechts ver-
langen, soweit der Besteller uns bei Vertragsabschluss nicht oder nicht
vollstandig Uber die spatere Verwendung der von uns gelieferten Gegen-
stdnde unterrichtet hat und soweit die unterlassene Unterrichtung ur-
séchlich flr den Schaden war, es sei denn, der Besteller weist nach,
dass der Schaden und die unterlassene Unterrichtung nicht von ihm zu
vertreten sind.

Ausgenommen sind Schadensersatzanspriiche — gleich aus welchem
Rechtsgrund - bei Verwendung unserer Erzeugnisse in Luft- oder Raum-
fahrzeugen.

9. Einbauvorschlage

Unseren Einbauvorschlagen und Werkstoffempfehlungen liegen die uns
vom Besteller genannten Parameter und Einsatzbedingungen zugrunde.
Zu ihrer Anwendung bedarf es in jedem Fall praktischer Versuche im
Betrieb des Bestellers. Wegen der Vielzahl der Verwendungsmaéglichkei-
ten unserer Waren kénnen wir keine Gewabhr fir die Richtigkeit unserer
Empfehlungen im Einzelfall Gibernehmen, es sei denn, die Richtigkeit wird
schriftlich zugesichert.

10. Erfiillungsort und Gerichtsstand

Erfullungsort flr Lieferungen und Zahlungen ist der Sitz unserer Firma.
Gerichtsstand flr die Leistung beider Vertragspartner ist Oberndorf am
Neckar. Dies gilt auch fiir Wechsel- und Scheck-Prozesse.

Wir sind berechtigt, auch am Sitz des Bestellers Klage einzureichen.
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Beratung und Vertrieb

Durch unsere Vertretungen mit Auslieferungslager in:

Bundesrepublik Deutschland BUSAK + SHAMBAN GmbH, Postfach 80 02 06, 70502 Stuttgart,

Belgien/Luxemburg

Danemark

Finnland

Frankreich

GroBbritannien

Italien

Japan

Niederlande

Norwegen

Osterreich

Schweden

Schweiz

Spanien

USA

Telefon: (0711) 78 64-0, Fax: (0711) 780 3172, BSDeutschland@bsmail.com

RAMAEKERS Transmissions s.a., Smallandlaan 21, 2660 Hoboken (Antwerpen),
Phone: 03-8210404, Fax: 03-8210400, info@ramaekers.be

Herstad + Piper A/S, Jernholmen 48c, DK-2650 Hvidovre,
Phone: 45-367740 00, Fax: 45-36777740, mail@herstad-piper.dk

KNORRING QY AB, P.O. Box 20, FIN-0038 Helsinki,
Phone: 09-560 41, Fax: 09-56524 63, knorring@co.inet.fi

BUSAK + SHAMBAN FRANCE, 38 a 46, rue Calmette et Guérin, 78501 Sartrouville Cedex,
Phone: (1) 39 68 3518, Fax: (1) 391356 06, christian.petit@bsmail.com

Mantek Ltd. Unit G, Holder Road, Adlershot, Hampshire GU12 4RH,
Phone: 01252-34 33 35, Fax: 01252-34 3570

Pantecnica Sati S.p.A., Via Magenta, 77/14, 1-20017 Rho (MI)
Phone +39 0293261053, Fax. +39 0293261090, E-Mail: Info@pantecnica.it

Fukuda Corporation, 11-2, Akashicho, Chuo-ku, Tokyo 104-0044,
Phone: (3) 5565-6818, Fax: (3) 5565-6819, purchasing@fukudaco.co.jp

Kimman Technische Handelsmaatschappij B.V., Boelewerf 10-12, 2987 VD Ridderkerk-Bolnes
Phone: 0180-46 4688, Fax: 0180-4659 38, info@kimman-jisk.nl

Merko AS, P.O. Box 63, Va Kasveiens, 1378 Nesbru,
Phone: 47-667780 95, Fax: 47-66778093, mrko@online.no

Haberkorn GmbH, Modezenterstrasse 7, A-1030 Wien
Telefon: 01-74310 30, Fax: 01-74310 28, doll_corvis@haberkorn.com

Jens S. Transmissioner AB, Box 903, 60119 Norrkdping,
Phone: 011-19 80 00, Fax: 011-19 80 50, Internet: www.jens-s.se

Angst + Pfister AG, Thurgauerstrasse 66, 8052 Zirich,
Phone: 01-3 06 6111, Fax: 01-3 021871, ch@angst-pfister.com

DIESSA, C/ Ciruela 3, Pol. Ind. El Carralero I, 28220 Majadahonda - Madrid - Spain
Phone + 34 91 634 76 57 (Direct), Fax + 34 91 634 72 46, info@diessa.es

HIRSCHMANN ENGINEERING USA, INC., 1554-56 Barclay Boulevard,
Buffalo Grove, lllinois 60089, Phone: (847) 4199890, Fax: (847) 4199895,
sales@hirschmannusa.com
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Axial-
Wellendichtungen

1 3
—, ..'\-\._.
— _ |
IS\
IS |
4 &

1 Dingerstreuer

2 Aufsteckwelle

3 Konisch-Erodiergerét

4 Vertikal-Fréasspindel

5 Schneckenantrieb

6 Armaturen-Poliermaschine
7 Kléaranlage

Diese Beispiele zeigen ein paar Einsatz-
mdglichkeiten der Axial-Wellendichtungen.
Wir beraten Sie gerne und unterbreiten |h-
nen unsere Einbauvorschlage.
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