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System

Der KIPP 5-Achs-Spanner kompakt wird in 2 GréBen angeboten.

5-Achs-Spanner in Backenbreite 90 mm 5-Achs-Spanner in Backenbreite 125 mm

Grundplatten Mittelbacken
K0994 K0987

Pendelbacken Kupplung fiir
K0988 Kreuzspannung

K0992

=

Spannbacken mit Pins Rundspannset
K1002 K0989 —



Funktion

Mit der neuen Spannphysik des ,KIPP 5-Achs-Spanners kompakt” setzen
wir MaBstabe in diesem Bereich. Das System wurde entwickelt fir die opti-
male Bearbeitung komplexer Werkstiicke auf modernen 5-Achs-Maschinen.

Positionierelement mit Spannbacke
Spannelement
Feinjustierung mit Randelschraube

Klemmschraube
Verlangerungswellen

Grundplatte

Die intelligente Spanntechnologie erhdht die Steifigkeit der Spannung

fiir den Einsatz hoher Schnitt- und Vorschubkrafte. Durch die optimale
Zuganglichkeit zum Werkstiick konnen kurze Standardwerkzeuge eingesetzt
werden. Die Werkzeugkosten werden erheblich reduziert.

VORTEILE:

B Sehr hohe Zugkraft

B Hohe Steifigkeit im System

B Beidseitige Niederzugfunktion der Spannbacken

B Qptimale Feineinstellung der Spannbacken an das Werkstiick

B Erhohte Standzeiten der Werkzeuge

B \Werkstlick zentriert sich immer mittig durch den symmetrischen Aufbau
®  GroBe Einspannweite, 20 bis 320 mm, beliebig erweiterbar

B Finspanntiefe durch Auflageleisten einstellbar von 3 bis 20 mm
B Beste Werkzeug-Zugénglichkeit von allen Seiten

|

Schnelle Reinigung



Krafte

Die neue Spannphysik gewdahrleistet die Trennung von Kraftfluss und Positionierung des Werksticks.
Durch die intelligente Kraftverteilung im System werden nur geringe Krafte auf den Maschinentisch tibertragen.

NEUE SPANNPHYSIK

Trennung von Kraftfluss und Positionierung

Hochste Spannkraft am Werkstiick

Maximale Steifigkeit

Zentrische Spannung

Druckpunkt

Verbiegung

52 kN : erfolgt im
—l Spannelement

Lager

B Spannelemente
B Positionierelemente



Gespanntes Werkstiick durch Spannbacken mit Pins. Aufgrund
hoher Zugkraft entsteht eine formschliissige Spannsituation.

Rohteil im gespannten Zustand. Sichere Aufspannung durch
formschliissige Spannpins.

Rohteil nach dem Spannvorgang. Abdruck der Spannpins
ist sichtbar am Spannrand des Werkstticks.



Mit der Kupplung fir Kreuzspannung kénnen zwei
»5-Achs-Spanner kompakt” um 90 Grad versetzt miteinander
verbunden werden. Aufspannungen fiir Werkstiicke mit
unterschiedlichen Abmessungen von 4 Seiten sind moglich.

KIPP 5-Achs-Spanner kompakt direkt auf Maschinentisch.
Werkstiickspannung mit glatten Backen.

Mit den Klemmhebeln lassen sich die Spannbacken schnell [6sen
und spannen.

Mit der Randelschraube kann die Backe bei gedffneter
Klemmung einfach feinjustiert werden.




5-Achs-Spanner kompakt

Spannbacken glatt

o
3
1S =
20 - 320 § o8
(Einspannweite (Y95 = ':TQ; S
- T3
S verldngerbar) ~ ;5: Werkstoff:
Grundplatten und Backen Einsatzstahl.
) O'EIEH: _ Spannbacken Werkzeugstahl.
D
N o é Ausfiihrung:
= 2 § Backen briiniert.
2 Spannbacken blank.
®h 1% &
— —— ) Bestellbeispiel:
— K0973.124000901500
SW19 Hinweis:
Durch die leichte Bedienbarkeit und Schnellverstellung
= ~ N mittels einer Skala, kénnen die Spannbacken schnell
’c& ’c& und sicher an neue Werkstiicke angepasst werden.
= i = Das Werkstiick zentriert sich immer mittig durch den
@ _@ mi . EI 1 =1 symmetrischen Aufbau des 5-Achs-Spanners.
Ig- T Durch die optimale Zugénglichkeit an das Werkstiick
kdnnen kurze Standardwerkzeuge eingesetzt werden.
. . Dadurch werden die Werkzeugkosten erheblich
= reduziert.
=2
350 Einspannweiten sind von 20 mm bis 320 mm mdglich.
360 Montage:
400 Der 5-Achs-Spanner kompakt kann auf T-Nutentische,
Rastersysteme sowie mit einem Adapterflansch auf die
gangigen Nullpunkt Spannsysteme montiert werden.
. Zubehor:
Ansicht von unten 20f" Auflageleisten K0974
M8 (6x) L Spannbacken K0975
M6 Pendelbacke K0988
5 Mittelbacke K0987
' /g\ P 2N S Kupplung fiir Kreuzspannung K0992
=
§ E B+ . - B Auflageleiste und Spannbacken mit Pins bitte separat
=y N o bestellen.
| S Zugkraft 5-Achs-Spanner kompakt
o / H7 \ 52
<50 28 _ »
5 AD 158 t=5,8 50 Y
200 z 4 k¥
.E 30
< 20
E; 15,
10
0 : : i ; . ; :
20 40 60 80 100 120 140
KIPP 5-Achs-Spanner kompakt Spannbacken glatt Drehmoment in Nm
Bestellnummer A B C H L Dazugehdrende Zugkraft
Passschrauben max. kN
K0973.124000901500 70 ¢ 8/3 12117 57,5 K0815.112055 52
K0973.124001251500 105 125 8/3 12117 58 K0815.112055 52
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Grundplatten

Werkstoff:
200 =052 Einsatzstahl.
A-A .
& Ausfiihrung:
A %o 10 x| briiniert.
/\ 5 Yy Funktionsfliche geschliffen.
WK E ) 7 -
_ / K = Bestellbeispiel:
4 gd066600p 6o _/7é K0994.090280
S \ ’
= \g E= Hinweis:
14 o Grundplatten mit Passnuten an der Unterseite
63 =" zum einfachen Ausrichten der Platte auf dem
Maschinentisch.
Befestigung liber Rasterbohrungen 12F7 fiir
920 Rasterabstand 40 mm und 50 mm mdglich.
Seitliche Aussparungen fiir separate Spannmittel
— vorgesehen.
3 — ?
o ]
' N
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Al
e e e = 1= =1
S '@9‘“P?‘P?‘P?@@@?@??W?WW@@WW@%} @
bl | ool 1 ol | faol beopobobo ddsfod hid | bad | lad | I
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KIPP Grundplatten
Bestellnummer A Al A2 B Dazugehdrende Gewicht
Passschraube ca. kg
K0994.090280 20x10 240 250 90 280 K0815.12055 5,601
K0994.125280 20x10 240 250 125 280 K0815.12055 8,945
K0994.090400 31x10 350 360 90 400 K0815.12055 8,064
K0994.125400 31x10 350 360 125 400 K0815.12055 11,965




Spannbacken komplett

links rechts Werkstoff:
B 80 Backen Einsatzstahl.
Spannbacken Werkzeugstahl.
| S Ausfiihrung:
Backen briiniert.
Spannbacken blank.
. Bestellbeispiel:
o | o IS (o) K0976.09015010
( | Hinweis:
i Spannbacken komplett dienen zur Erweiterung des
-@— @ H 5-Achs-Spanners kompakt.
@ ) Mit den Spannbacken komplett kdnnen groBe
Werkstiicke in einer Kreuzspannung realisiert werden.
Somit erreicht man eine 4 Seitenspannung. Hierfiir
werden zusatzlich Grundplatten, Verlangerungswellen
und die Kupplung fiir Kreuzspannungen bendtigt.
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
o o
KIPP Spannbacken komplett
Bestellnummer Ausfiihrung B Gewicht
ca. kg
K0976.09015010 rechts 2 5,40
K0976.09015020 links 9 5,40
K0976.12515010 rechts 125 6,90
K0976.12515020 links 125 6,90

12



Spannbacken glatt

@7 N\O.

35

KIPP Spannbacken glatt
Bestellnummer B Gewicht
ca. kg
K0975.0900 90 0,113
K0975.1250 125 0,156
K0975
Spannbacken mit Pins
B 8
3
KIPP Spannbacken mit Pins
Bestellnummer B Anzahl Gewicht
Pins ca. kg
K0975.0901 90 6 0,127
K0975.1251 125 8 0,175

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
gehértet, blank.

Bestellbeispiel:
K0975.0900

Hinweis:
Zum Spannen vorbearbeiteter und geschliffener
Werkstiicke.

Lieferung erfolgt stiickweise.

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
Backe gehdrtet, blank.
Pins gehartet, briiniert.

Bestellbeispiel:
K0975.0901

Hinweis:
Zum formschliissigen Spannen ohne Vorpragen, z.B.
Rohteile, Schwerzerspanung, Gussteile, etc.

Lieferung erfolgt stiickweise.



Pendelbacken
10| o
| IS Werkstoff:
L Grundkdrper Einsatzstahl.
| Spannbacken Werkzeugstahl.
Ausfiihrung:
Grundkdrper briiniert.
S Spannbacken gehartet, blank.
- § Bestellbeispiel:
K0988.09015010
Hinweis:
Pendelbacken werden eingesetzt um schrige
Werkstiicke zu spannen.
Die Spannbacken des Pendelbacken kdnnen um + 4°
’ ’ geschwenkt werden.
Der Pendelbacken kann zusétzlich auch als fester
Backen verwendet werden.
Stabile Ausfiihrung mit 2 Befestigungsschrauben.
|
a4}
|
KIPP Pendelbacken
Bestellnummer B Gewicht
ca. kg
K0988.09015010 90 6,45
K0988.12515010 125 79
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Spannbacken glatt

fur Pendelbacken

20

1,5

o Werkstoff:
/ €)) \ Werkzeugstahl.
f/> | c\\ Ausfiihrung:
N | SN gehéirtet, blank,
@ | @ Bestellbeispiel:
| K1001.0900
B Hinweis:

Zum Spannen vorbearbeiteter und geschliffener
Werkstiicke.

40

KIPP Spannbacken glatt fiir Pendelbacken
Lieferung erfolgt stiickweise.

Bestellnummer B Gewicht
ca. kg
K1001.0900 90 0,35
K1001.1250 125 0,45

Spannbacken mit Pins

fur Pendelbacken

CION : fo—or

' 1,7

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

| Ausfiihrung:
Spannbacke gehértet, blank.
Spannkralle gehértet, briiniert.

Bestellbeispiel:
@ K1001.0901
Hinweis:

! B Zum formschliissigen Spannen ohne Vorpragen, z.B.
Rohteile, Schwerzerspanung, Gussteile.

40

I " Lieferung erfolgt stiickweise.
KIPP Spannbacken mit Pins fiir Pendelbacken

Bestellnummer B Anzahl Gewicht
Pins ca. kg
K1001.0901 90 6 0,41

K1001.1251 125 8 0,51




Mittelbacken

Werkstoff:
Grundkdrper Einsatzstahl.
Spannbacken Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
I Grundkdrper briiniert.
Spannbacken gehértet, blank.

K0987.0901500

Hinweis:

Mittelbacken werden eingesetzt um 2 Werkstiicke
gleichzeitig zu spannen.

Der Mittelbacken kann entsprechend den
Abmessungen der WerkstiickgroBen verschoben
werden. Es konnen 2 unterschiedlich groBe Werkstiicke
eingespannt werden.

140

120

1
|
|
| Bestellbeispiel:
|
|
|

KIPP Mittelbacken

Bestellnummer B Gewicht
ca. kg

K0987.0901500 90 0,46
K0987.1251500 125 0,68
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Spannbacken glatt

fur Mittelbacken

24

KIPP Spannbacken glatt fiir Mittelbacken

Bestellnummer A B Gewicht
ca. kg
K1002.0900 61 90 0,043
K1002.1250 96 125 0,061

Spannbacken mit Pins
fir Mittelbacken

B
RGO
© ©-0rO
i i
A
i
@\ @ .
oy it} M M it} M
L L L L L L L L
KIPP Spannbacken mit Pins fiir Mittelbacken
Bestellnummer A B Anzahl Gewicht
Pins ca. kg
K1002.0901 61 90 6 0,055
K1002.1251 96 125 8 0,076

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
gehértet, blank.

Bestellbeispiel:
K1002.0900

Hinweis:
Zum Spannen vorbearbeiteter und geschliffener
Werkstiicke.

Lieferung erfolgt stlickweise.

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
Spannbacke gehartet, blank.
Spannkralle gehartet, briiniert.

Bestellbeispiel:
K1002.0901

Hinweis:
Zum formschliissigen Spannen ohne Vorpragen, z.B.
Rohteile, Schwerzerspanung, Gussteile.

Lieferung erfolgt stiickweise.



Auflageleisten
B 3
y
p (l Werkstoff:
Stahl gehartet.
Ausfiihrung:
blank.
Bestellbeispiel:
K0974.0900312
KIPP Auflageleisten Hinweis: _
Die Auflageleisten eignen sich zum Einstellen der
Bestellnummer B H Passend zu Gewicht Einspanntiefe des Werkstiicks beim 5-Achs-Spanner
ca. kg kompakt.
Bei Auflageleiste 12 mm Niederzug des Werkstiicks.
K0974.0900312 0 12 K0973 0,029 Bei Auflageleiste 17 mm Niederzug-Effekt <
K0974.0900317 90 17 K0973 0,034 Kantenverformung.
K0974.1250312 125 12 K0973 0,043 . )
Lieferung erfolgt paarweise.
K0974.1250317 125 17 K0973 0,048
Spannpins
abgeflacht
3 4 % S / -\ o
N
kJ Werkstoff, Ausfiihrung:
- Werkzeugstahl, gehartet.
Bestellbeispiel:
Ringschneide K0946.05600
Hinweis:
Die Montage erfolgt durch Einpressen.
Passend fiir Spannbacken.
S —1
KIPP Spannpins
Bestellnummer Ausfiihrung D1 Anwendung
K0946.05000 abgeflacht 7,5 Material tiber 1000 N/mm? Zugfestigkeit
K0946.05400 Ringschneide 4 Material bis ca. 1000 N/mm? Zugfestigkeit
K0946.05600 Ringschneide 6 Material bis ca.1000 N/mm2 Zugfestigkeit

18



Rundspannset

13,5

35

10

18

Werkstoff:
Werkzeugstahl.

Ausfiihrung:
Spannbacke gehartet, blank.
Spannkralle gehartet, briiniert.

Bestellbeispiel:
K0989.09035

Hinweis:
Zum Spannen von runden Werkstiicken.

Lieferung erfolgt paarweise.

KIPP Rundspannset
Bestellnummer B Spannbereich Gewicht
min. - max. ca. kg
K0989.09035 90 20 mm - 250 mm 0,75
K0989.12535 125 20 mm - 320 mm 0,84




Verlangerungswellen

Werkstoff:
L1 Vergiitungsstahl.

Ausfiihrung:
briiniert.

Bestellbeispiel:
K0990.060

Hinweis:
Zur Einstellung‘ der Einspannweite.
Lieferung mit Uberwurfmutter.

KIPP Vesténgerungswellen Die Verlangerungswellen kénnen beliebig miteinander

Bestellnummer D L1 Gewicht kombiniert werden.
ca. kg
K0990.060 34 60 0,27
K0990.120 34 120 0,6
K0990.240 34 240 1,3
K0990.480 34 480 2,9
Adapterwellen
L1
A
, Werkstoff:
' ] T Vergiitungsstahl.
3 ‘[—@——————— —é'—‘ Ausfiihrung:
L[| briiniert.
' Bestellbeispiel:
@14 | _ Bohrung fiir Kraftiibertragung K0991.060
Hinweis:
Zur Einstellung_ der Einspannweite.
Lieferung mit Uberwurfmutter.
Die Adapterwellen werden mit ihren seitlichen
Bohrungen mit den Spannbacken verbunden.
In jedem 5-Achs-Spanner kompakt muss eine
KIPP Adapterwellen Adapterwelle montiert werden.
Bestellnummer A L1 Gewicht
ca. kg
K0991.060 56 74 0,34
K0991.120 116 134 0,84

20



Kupplung

fur Kreuzspannung

| | Werkstoff:
. . . | Vergiitungsstahl.
M | HT -
Ol N e e e N usfiihrung:
¥ | | + e briiniert.
1 L -
' i i Bestellbeispiel:
' . ' K0992.178
Hinweis:
Mit der Kupplung fiir Kreuzspannung konnen zwei
5-Achs-Spanner kompakt miteinander verbunden
werden.
i ) | [ ~ ,i, Somit kann ein Werkstick von vier Seiten gespannt
i B @ @ | $ werden.
i S A !
(| -
KIPP Kupplung fiir Kreuzspannung
Bestellnummer D L Gewicht
ca. kg
K0992.178 50 178 3,55

21



Anschlagset

Werkstoff:
i Einsatzstahl.
Ausfiihrung:
Schwenkarm briiniert.
]' Anschlagstift blank.
N Bestellbeispiel:
3 K0993.150
Hinweis:
\ Anschlagset zur direkten Befestigung am Backen.
[0) Der Anschlag kann zur Bearbeitung des Werkstiicks
_e ! ohne Verlust des AnschlagmaBes weggeschwenkt
Y werden.
Lieferung komplett mit Anbauteilen.
- A25
T
! " - [ | 1
= Juﬂé-L}. |
! ©
KIPP Anschlagset
Bestellnummer Passend zu Gewicht
ca. kg
K0993.150 5-Achs-Spanner kompakt 0,175
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Spannpratzenset
K1008.0012
K1008.0016 672
|

i
i
-
gl

Werkstoff:
115 Verglitungsstanl.
Ausfiihrung:
briiniert.
I_D:':D_I Bestellbeispiel:
K1008.0012
S | Hinweis:
: o Spannpratzenset fiir 5-Achs-Spanner kompakt.
! i Es konnen alle gangigen T-Nuten, Raster- und
: 10 Befestigungsbohrungsabstinde
+ liberbriickt werden.
D
K1008.1412
K1008.1816 67,2 20
- | GEE
M| = 4 L 4 -
2 C—HOHD
] T 18
115 M6
: |
S
D ! 10
|
B2
KIPP Spannpratzenset
Bestellnummer B B1 B2 D Gewicht
ca. kg
K1008.0012 36 12,8 M12 4
K1008.0016 40 16,8 M16 45
K1008.1412 36 12,8 14 M12 42
K1008.1816 40 16,8 18 M16 4,6
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HEINRICH KIPP WERK KG
HeubergstraBe 2

72172 Sulz am Neckar
Tel. +49 7454 793-0

Fax +49 7454 793-7983
baukasten@kipp.com

www.kipp.com
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